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(57) Resumen 

Un cierre de distribucion (1) que incorpora una valvula de cierre automatico, flexible, (5) y un sello de transporte 
para prevenir la distribucion accidental de producto a traves de la valvula durante el transporte y almacenamiento de un 
recipiente lleno. El cierre incluye una tapa (4), la cual esta adaptada para moverse axialmente entre las posiciones 
levantada y bajada, para accionar el sello de transporte. El sello de transporte comprende una placa de sellado (8), 
localizada entre la valvula y la abertura del recipiente, la cual ocluye parcialmente la abertura del recipiente pero 
que define al menos un orificio de distribucion (9). Para formar el sello de transporte, la tapa es bajada de modo que 
esta presion parte de la valvula flexible contra la placa de sellado alrededor de los orificios de distribucion, 
bloqueando por lo tanto el pasaje de distribucion hacia la valvula. 

(57) Abstract 

A dispensing closure (1) incorporating a flexible, self-closing valve (5) and a transport seal for preventing 
accidental dispensing of product through the valve during transportation and storage of a filled container. The closure 
includes a cover (4), which is adapted to move axially between raised and lowered positions, to actuate the transport 
seal. The transport seal comprises a sealing plate (8), located between the valve and the container opening, which 
partially occludes the container opening but defines at least one dispensing orifice (9). To form the transport seal, 
the cover is lowered so that it presses part of the flexible valve against the sealing plate around the dispensing 
orifice/s, thereby blocking the dispensing passageway to the valve. 
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^ (57) Abstract: A dispensing closure (1 ) incorporating a flexible, self-closing valve (5) and a transport seal for preventing accidental 
^ dispensing of product through the valve during transportation and storage of a filled container. The closure includes a cover (4), 
which is adapted to move axially between raised and lowered positions, to actuate the transport seal. The transport seal comprises 
O a sealing plate (8), located between the valve and the container opening, which partially occludes the container opening but defines 
^ at least one dispensing orifice (9). To form the transport seal, the cover is lowered so that it presses part of the flexible valve against 
the sealing plate around the dispensing orifice/s, thereby blocking the dispensing passageway to the valve. 



GIERKE CON VALVULA DE DISTRIBUCION 



CAMPO DE LA INVENCION 

La presente invencion se relaciona con cierres 
5 de distribucion que incorporan una valvula de cierre 
autcmatico, para utilizarse con recipientes de tipo 
comprimible, tales como botellas o tubos flexibles. La 
valvula esta adaptada para abrirse cuando el recipiente 
sea comprimido, para permit ir que el producto sea 

10 distribuido y posteriormente, una vez que el recipiente 
sea liberado, la valvula se cierre automaticamente . En 
particular, la invencion se relaciona con cierres de 
distribucion de este tipo los cuales incluyen un sello 
integrado para sellar la valvula y prevenir la fuga 

15 accidental del contenido del recipiente durante su 
transporte o almacenamiento. 



ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Los cierres de distribucion que incorporan una 
20 valvula de cierre automatico se est&n volviendo mas 
populares debido a que despues de ser abiertos por 
primera vez por un usuario, el recipiente puede ser 
almacenado y utilizado sin la necesidad de abrir y cerrar 
una tapa separada. La valvula asegura que el contenido 
25 del recipiente no se fugue aun cuando el recipiente sea 




invertido. Tales cierres son por lo tanto ideales para 
utilizarse con productos para el cuidado personal, tales 
como champu y gel para ducharse o productos aliment icios, 
tales como salsa de tomate y salsas. 
5 Un cierre tipico incluye una valvula de cierre 

automat ico, flexible r arreglada para chbrir la abertura 
en un recipiente. La valvula esta provista con una o mas 
ranuras las cuales definen un orificio normalmente 
cerrado. Cuando un usuario comprime el recipiente, el 

10 incremento de la presion dentro del recipiente hace que 
el orificio se abra y el contenido del recipiente sea 
distribuido en consecuencia . Una forma comun de valvula 
de cierre automatico tiene dos ranuras en una 
conf iguracion de cruz para definir cuatro solapas, las 

15 cuales estan normalmente cerradas. Cuando el recipiente 
es comprimido, las solapas se abren para proporcionar un 
orificio a traves del cual el contenido del recipiente 
puede ser distribuido. 

Un cierre de distribucion tipico que incorpora 

2 0 una valvula de sellado automatico comprende un cuerpo, 
arreglado para cooperar con el cuello de un recipiente, 
definiendo el cuerpo un asiento para la valvula de cierre 
automatico. La valvula es mantenida en su lugar en el 
asiento por un sujetador o anillo de retencion. El cierre 

25 tambien puede ser provisto con una tapa para cubrir la 
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valvula durante la transportacign y el almacenamlento. 
La tapa asegura que la valvula permanezca limpia y no 
sea danada antes de que alcance al consumidor, Muchos 
disenos de cierre incorporan una tapa articulada, la cual 
5 ea producida integralmente con el cuerpo. Algunas veces, 
la tapa es provista con una proyeccion, la cual esta 
dimensionada y arreglada para cooperar con la valvula 
cerrada y evitar que esta se abra cuando la tapa sea 
cerrada, Este arreglo asegura que el contenido del 

10 recipiente no sea distribuido accidentalmente hacia la 
cavidad del cuerpo del cierre y la tapa. 

La desventaja de tales cierres de distribucion 
es que ha sido proporcionada una tapa o cubierta de algun 
tipo para cubrir la valvula, para prevenir la fuga del 

15 contenido del recipiente durante su transporte o 
almacenamiento. El consumidor no necesita utilizar la 
tapa despues de abrir por primera vez, y puede impedir el 
uso satisfactorio del paquete. Ademas, aun con una tapa f 
el contenido del recipiente puede fugarse hacia la 

20 cavidad entre la tapa y la valvula siendo necesario un 
requerimiento de una proyeccion de acoplamiento de la 
valvula como se describi6 anteriormente. Sin embargo, la 
producci6n de una proyeccion hace al cierre mas dificil 
de manufacturar • Finalmente, pueden exist ir 

25 circunstancias donde sea deseable prevenir el contacto 
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del contenido del recipiente y el material de la valvula 
de cierre automatico durante el transporte y 
almacenamientc* Algunoa productos pueden tener un efecto 
dafiino sobre el material de la valvula con el tiempo, lo 
5 cual impide el funcionamiento apropiado de la valvula. 

Una solucion a esos problemas se propone en la 
SQlicitud PCT WO, 97/22530 publicada. El cierre propuesto 
comprende un cuerpo, adaptado para cooperar con una 
abertura de recipiente, y un alojamiento, y que puede ser 

10 levantado y bajado en relacion al cuerpo utilizando un 
movimiento torsional o en contrafase. El alojamiento 
proporciona un asiento para la valvula de diatribucion, 
como en los cierres convencionales previamente descritos, 
pero tambien tiene un tap6n de sellado localizado per 

15 debajo del nivel de la v&lvula, entre la valvula y la 
abertura del recipiente. El cuerpo del cierre proporciona 
un anillo de sellado alrededor de la abertura del 
recipiente. El tapon de sellado en el alojamiento forma 
un sello con el anillo de sellado en el cuerpo del 

20 cierre, cuando el alojamiento esta en su posicion 
inferior, previniendo la fuga del contenido del 
recipiente. De este modo, la valvula es sellada dentro 
del cierre mas que por medio de una cubierta o tapa 
externa. El arreglo de tap6n de sellado y anillo de 

25 sellado asegura que el contenido del recipiente no entre 
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en contacto con la valvula durante el transporte y 
almacenamiento del paquete. 

Una de las desventajas de este arreglo es que 
es complicado y por lo tanto dificil de manuf acturar y 
5 montar. El diseno se basa en el cierre de distribucion de 
valvula convencional con la adicion de un arreglo de 
sellado separado localizado dentro del cierre f en el 
pasaje de distribucipn . Como en el cierre de dlstribucion 
de valvula convencional , la valvula requiere un asiento 

10 de valvula en el componente del alojamiento con un anillo 
de retencion o sujetador para mantener esta en su lugar. 
Ademas, el componente del alojamiento es mas complicado 
puesto que tambien tiene que proporcionar un tap6n de 
sellado para el sello de transporte/almacenamiento - Este 

15 arreglo depende de la alineacion exacta entre el tapon de 
sellado y el anillo de sellado sobre el cuerpo para 
proporcionar un sello satisf actorio. 

Las solicitantes han encontrado un arreglo de 
sellado mucho mas simple que puede ser proporcionado 

20 dentro del cierre, en el pasaje de distribucion, que 
requiere menos componentes y una alineaci6n menos exacta. 
El cierre de acuerdo a la invencion es por lo tanto, mas 
simple y facil de manufacturar y montar que el que se ha 
propuesto en la WO 97/22520. 



25 
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SUM&RIO DE LA INVENCION 

La presente invencion proporciona un cierre mas 
simplificado que tiene una valvula de distribucion y un 
sello de transporte/almacenamiento dentro del cierre y 
5 dentro del pasaje de distribucion. El sello de 
transporte/almacenamiento esta arreglado de modo que el 
paquete de recipiente/cierre puede ser sellado o abierto 
por un movimiento torsional o en contrafase del lado 
exterior del cierre por el usuario. 

10 En consecuencia la presente invencion 

proporciona un cierre para una abertura de recipiente, el 
cierre comprende un alojamiento, adaptado para cooperar 
con la abertura del recipiente y define un pasaje de 
distribucion; una tapa o cubierta colocada sobre el 

15 alojamiento para el movimiento entre las posiciones 
bajada y elevada en relacion al alojamiento; y una 
valvula de distribucion flexible, caracterizado porque el 
alojamiento proporciona una placa de sellado localizada, 
en uso f entre la valvula de distribucion y la abertura 

20 del recipiente; la placa de sellado esta adaptada para 
ocluir parcialmente la abertura del recipiente y define 
al menos una abertura de distribucion; y la valvula de 
distribucion esta arreglada para sellar todas las 
aberturas de distribucion cuando la tapa este en la 

25 posicion bajada. 



En el arreglo de acuerdo a la invencion, la 
valvula de distribucion es utilizada para proporcionar el 
"tapon de sellado" para bloquear las aberturas de 
distribucion en la placa de sellado durante el transporte 
5 y almacenamiento del paquete, De este modo, no se 
requiere un tapon de sellado separado, simplif icando el 
diseno. Ademas, debido a la flexibilidad de la valvula, 
se puede conformar al contorno de las aberturas de 
distribucion y por lo tanto forma un buen sello. 

10 De manera ventajosa, la valvula y la placa de 

sellado estan arregladas en orientacion fija una en 
relacion a la otra dentro del alojamiento y el 
alojamiento esta fijo en relacion a la abertura del 
recipiente. Este arreglo tiene la ventaja de" que no se 

15 requiere un sello movil entre la tapa y el alojamiento. 

En una modalidad de la invencion, la tapa o 
cubierta esta adaptada para presionar contra parte de la 
valvula cuando la tapa o cubierta es bajada. Esto estira 
parte de la valvula, de modo que bloquea la abertura o 

20 aberturas de distribucion y la tapa bajada rnantiene la 
porcion estirada de la valvula en su lugar para asegurar 
que sea retenido el sello. Cuando la tapa es levantada, 
la elasticidad natural del material de la valvula regresa 
la valvula a su conf iguracion relajada original y el 

25 contenido del recipiente puede pasar a traves de la 
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abertura de distribucion. De manera preferible se 
proporciona una proyeccion anular sobre la superficie 
interna de la tapa. La proyeccion est& arreglada para 
cooperar con la periferia de la valvula de distribuci6n y 
5 por lo tanto estirar esta porcion de la valvula. Las 
aberturas de distribucion estan arregladas alrededor de 
la periferia de la placa de sellado, de modo que sean 
selladas por la porcion estirada de la valvula de 
distribucion cuando la tapa esta en su posicion bajada. 

10 La valvula puede ser retenida en un asiento en 

el alojamiento por un anillo de retencion o sujetador, 
corno en los cierres de valvula de distribucion 
convencionales. Sin embargo, sera evidente que la 
proyeccion anular de la cubierta, puede ser configurada 

15 para asegurar que la valvula sea retenida en el asiento 
cuando la tapa este en sus posiciones levant ada y bajada. 
Este arreglo remueve la necesidad de un anillo de 
retencion o sujetador separado y por lo tanto simplifica 
aun mas el diseno y montaje del cierre. 

20 De manera alternativa, la tapa o cubierta puede 

ser adaptada para presionar parte de la valvula contra 
las aberturas de distribucion cuando esta en su posicion 
bajada, sin estirar la valvula. Cuando la tapa es 
levantada, la valvula perrnanece cubriendo las aberturas 

25 de distribucion pero sin ser mantenida ya en su lugar por 




la tapa o cubierta. Cuando el usuario comprima el 
recipiente, la porcion interna dentro del recipiente 
obliga a la valvula a ale j arse de las aberturas de 
distribuci6n, permitiendo por lo tanto que el producto 
5 del recipiente sea distribuido a traves de las aberturas 
de distribucion y el orificio de la valvula. Despu§s de 
distribuir el producto, la valvula se retraera 
naturalmente hacia atras contra la placa de sellado, 
debido al vacio parcial en el recipiente. 

10 En otra modalidad de la invencion, la cual es 

particularmente adecuada para utilizarse con tubos, el 
alojamientp forma un extremo de un tubo o recipiente y es 
una parte integral del mismo. La tapa o cubierta se 
localiza sobre el extremo del alojamiento del tubo. El 

15 tubo o recipiente es llenado desde el extremo mas lejano 
del cierre, de manera convencional . Ssto simplifica aun 
mas la construccion del montaje de recipiente/cierre . 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

20 La invencion sera ahora descrita, a manera de 

ejemplo unicamente, con referenda a los dibujos 
acompanantes, en los cuales: 

La Figura 1 muestra una vista en corte lateral 
de un cierre de acuerdo a una primera modalidad de la 

25 invenci6n f montado sobre el cuello de un recipiente con 
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un sello de transporte/almacenamiento en su configuracion 
abierta. 

La Figura 2 muestra una vista en corte lateral 
del cierre mostrado en la Figura, con el sello de 
5 transporte/almacenamiento en su conf iguraci6n cerrada, 
sellada. 

La Figura 3 muestra una vista en corte lateral 
de un arreglo alternativo del cierre mostrado en la 
Figura 1, sin un sujetador que retenga la valvula. 
10 La Figura 4 muestra una vista en corte lateral 

de una combinaci6n de cierre/recipiente de acuerdo a una 
segunda modalidad de la invencion, con el sello de 
transporte/almacenamiento en su conf iguraci6n abierta. 

La Figura 5 muestra una vista en corte lateral 
15 de un cierre de acuerdo a una tercera modalidad de la 
invenci6n, montado sobre el cuello de un recipiente, con 
el sello de transporte/almacenamiento en su configuracion 
abierta. 

La Figura 6 muestra una vista en corte lateral 
20 del cierre mostrado en la Figura 5, con el sello de 
transporte/almacenamiento en su conf iguraci6n cerrada, 
sellada. 

Cuando ha sido posible, los componentes 
similares en las figuras se les han dado los mismos 
25 numeros de referenda. 
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DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODAL IDADES PREFERIDAS 

Refiriendose a las Figuras 1 y 2, un cierre 1 
esta montado sobre la porcion del cuello de un recipiente 
5 2. El cierre qomprende un alojamiento 3, el cual esta 
adaptado para cooperar con la porcion del cuello del 
recipiente. Por ejemplo, el alojamiento puede, ser 
provisto con una rosea interna 21, la cual coopera con 
una rosea externa 22 sobre el cuello de recipiente. De 

10 manera alternativa, el alojamiento puede ser colocado a 
presion sobre el cuello del recipiente por medios que 
cooperan con las nervaduras de presion. Se proporcionan 
ruedas de trinquete (no mostradas) sobre el cuello y el 
alojamiento del recipiente para evitar la rotacion del 

15 alojamiento en relaci6n al recipiente. 

El alojamiento define un pasaje de distribuci6n 
desde la abertura del recipiente y proporciona un asiento 
de valvula 6 alrededor de la periferia del pasaje de 
distribucion. Una valvula de distribucion de cierre 

20 automatico, flexible, 5 se localiza en el asiento de la 
valvula 6 y puede ser mantenido en su lugar por un 
sujetador o anillo de retencion 7. Finalmente, el 
alojamientp proporciona una placa de sellado 8, la cual 
ocluye parcialmente la abertura del recipiente, 

25 definiendo a la vez una pluralidad de aberturas de 
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distribucion 9 alrededor de su periferia (vease la 
Figura 1) . Por lo tanto, se comprendera claramente que el 
alcjamiento 3 que incluye la placa de sellado 8 y la 
valvula 5 son todos mantenidos en una orientaci6n fija 
5 uno en relacion al otro y al recipiente 2. 

El cierre comprende ademas una tapa o cubierta 
4 sobre el alojamiento 3, de modo que pueda ser levantada 
y bajada en relacion al alojamiento. La tapa 4 puede ser 
provista con roscas internas 31 arregladas para cooperar 

10 con roscas externas 32 sobre el alojamiento. De manera 
preferible, las roscas que cooperan 31, 32 estan 
disenadas de modo que aproximadamente una rotacion de 90° 
de la tapa 4 proporcione el movimiento axial requerido de 
la tapa en relaci6n al alojamiento 3. Se proporcionan 

15 topes (no mostrados) sobre el alojamiento y la tapa para 
prevenir la rotacion adicional de la tapa f de modo que 
sea mantenida cautiva sobre el recipiente. De manera 
alternativa, la tapa puede ser diseftada para un 
acoplamiento en contrafase con el alojamiento 

20 proporcionando nervaduras en forma de tope adecuadas. La 
tapa 4 tambien incluye una proyecci6n angular 11 
arreglada para acoplarse a la periferia flexible de la 
valvula 5. 

En su conf iguracion abierta, no sellada, la 
25 tapa 4 esta en su posicion elevada en relacion al 
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alojamiento 3, la v&lvula 5 esta relajada (como se 
muestra en la Figura 1) y el contenido del recipiente 
puede ser distribuidc via los orificios de distribucion 9 
en la placa de sellado 8. En su conf iguracion cerrada, 
5 sellada, la tapa 4 esta en su posicion bajada en relacion 
al alojamiento 3 y la proyeccion 11 estira el fald6n 
periferico de la valvula 5 hacia aba jo para sellar contra 
la placa de sellado 8 (como se muestra en la Figura 2), 
bloqueando por lo tanto las aberturas de distribucion 9. 

10 De este modo, durante el transporte o 

almacenamiento del paquete, la tapa 4 puede ser bajada 
para sellar el pasaje de distribucion y por lo tanto 
prevenir la fuga accidental del contenido del recipiente 
causada por sobrepresion, compresion accidental en el 

15 recipiente, etc. 

La Figura 3 muestra un arreglo alternativo del 
cierre mostrado en las Figuras 1 y 2, sin un sujetador de 
retencion manteniendo la valvula 5 en el asiento de la 
v&lvula 6. Como se muestra en la Figura 3, la proyecci6n 

20 11 sobre la tapa 4 se acopla a la periferia de la valvula 
5, aun cuando la tapa este en su posicipn levantada. Por 
lo tanto, la proyecci&n 11 retiene la valvula 5 en el 
asiento de la valvula 6 y no se requiere un sujetador de 
retencion. La valvula y el sello de 
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almacenamiento/transporte operan exactamente de la misma 
manera como se describio en relacion a las Figuras 1 y 2. 

En una segunda modalidad de la invencion, como 
se muestra en la Figura 4, el asiento de la valvula 6 y 
5 la placa de sellado se proporcionan como una parte 
integral del cuello del recipiente 2. De este modo, en 
este arreglo no existe un arreglo separado. Una valvula 5 
es retenida en el asiento de la valvula 6, El cierre 1 
comprende una tapa 4, la cual incluye una proyeccion 11 

10 para acoplarse a la periferia de la valvula de acuerdo a 
lo descrito en relaci6n a las Figuras 1 a 3. Este arreglo 
es particularmente adecuado para utilizarse donde el 
recipiente es un tubo flexible, tal como los recipientes 
que son convencionalmente llenados del extremo mas lejano 

15 del cuello del recipiente. 

Las Figuras 5 y 6 muestran una tercera 
modalidad de la invencion en la cual el asiento de la 
valvula 6 se proporciona en la tapa 4 . La valvula 5 es 
retenida en la tapa 4 y es levantada y bajada con la 

20 tapa, Un alojamiento 3 esta arreglado para cooperar con 
el cuello de un recipiente como se describio en relacion 
a las Figuras 1 a 3. El alojamiento 3 incorpora una placa 
de sellado 8/ la cual incluye parcialmente la abertura 
del recipiente y define una pluralidad de abertura de 

25 distribucion 9 alrededor de su periferia. La tapa 4 esta 
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arreglada para ser levantada y bajada en relaci6n al 
alojamiento utilizando un movimiento torcional o en 
contrafase. En consecuencia, el alojamiento 3 y la tapa 4 
pueden ser provistas con roscas de tornillo que cooperen 
5 o nervaduras en forma de tope separadas de manera 
adecuada (no mostradas) . Cuando la tapa 4 este en su 
posicion levantada (como se muestra en la Figura 5) la 
valvula 5 esta tambien en la posici6n levantada o elevada 
y la periferia de la valvula 10 es mantenida limpia de la 

10 superficie de sellado frustoconica proporcionada por la 
placa 8* El producto en el recipiente puede entonces ser 
distribuida a traves de las aberturas de distribucion 9 
(de acuerdo a lo indicado por las flechas en la Figura 5) . 

Cuando la tapa 4 est6 en su posici6n bajada o 

15 inferior (como se muestra en la Figura 6) la periferia 10 
de la valvula 5 es forzada a entrar en contacto con la 
placa de sellado 8, cubriendo y por lo tanto sellando las 
aberturas de distribucion 9. En esta conf iguracion 
cerrada, sellada, el producto en el recipiente no puede 

20 ser distribuido a traves de las aberturas de 
distribucion, aun cuando el recipiente sea sometido a un 
incremento en la presion interna. 

Se apreciara que el alojamiento 3 y la placa de 
sellado 8 mostradas en las Figuras 5 y 6 pueden ser 

25 igualmente provistas como una parte integral del 
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recipiente 2 (cle la misma manera como se muestra en la 
Figura 4). Ademas, muchas variaciones del arreglo de 
valvula y sellado de acuerdo con la invencion ser£n 
f&cilmente evidentes a aquellos expertos en la tecnica. 
5 Se hace constar que con relacion a esta fecha f 

el mejor metodo conocido por la solicitante para llevar 
a la pr^ctica la citada invencion, es el convencional 
para la manufactura de los objetos a que la misma se 
ref iere. 
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REIVTNDICACIONES 

Habiendose descrito la invenci6n como antecede, 
se reclama como propiedad lo contenido en las siguientes 
reivindicaciones . 
5 1 . Un cierre para una abertura de un 

recipiente, el cierre que comprende: 

un alojamiento, adaptado para cooperar con la 
abertura del recipiente y definir un pasaje de 
distribucion; 

10 una tapa colocada sobre el alojamiento para 

moverse entre posiciones bajada y levant ada en relacion 
al alojamiento; y 

una valvula de distribucion flexible; 
el alojamiento proporciona una placa de sellado 
15 localizada, en uso, entre la valvula de distribucion y la 
abertura del recipiente, 

la placa de sellado esta adaptada para ocluir 
parcialmente la abertura del recipiente, 

caracterizado porque la placa de sellado define 
2 0 al menos una abertura de distribucion, y porque 

la valvula de distribucion esta arreglada para 
sellar todas las aberturas de distribucion cuando la tapa 
o cubierta este en su posicion bajada. 

2* El cierre de conformidad con la 
25 reivindicaci6n 1, caracterizado porque la tapa esta 



18 



adaptada para recibir la valvula de distribucion y la 
valvula de distribucion es levantada y bajada en relacion 
a la placa de sellado cuando la tapa o cubierta es 
levantada y bajada. 
5 3. El cierre de conformidad con la 

reivindicacion 1, caracterizado porque el alojamiento 
esta adaptado para recibir la vSlvula de distribuci6n y 
la tapa o cubierta esta adaptada para presionar una 
porcion de la valvula de distribucion contra las 
10 aberturas de distribucion cuando la tapa esta en su 
posicion bajada. 

4. El cierre de conformidad con la 
reivindicacion 3, caracterizado porque la tapa comprende 
una proyeccion adaptada para estirar una porcion de la 

15 valvula de distribucion hacia el contacto con las 
aberturas de distribucion, cuando la tapa estci en ' su 
posicion bajada. 

5. El cierre de conformidad con la 
reivindicacion 3 o la reivindicaci6n 4, caracterizado 

20 porque la tapa esta adaptada para retener la valvula en 
el alojamiento cuando la tapa esta en arnbas posiciones 
levantada y bajada. 

6. Una combinacion de cierre y recipiente que 
comprende un recipiente , arreglado para definir un pasaje 

25 de distribucion: 
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una tapa colocada sobre el recipiente alrededor 
del pasaje de distribucion y adaptada para moverse entre 
las posiciones bajada y levantada en relaci6n al 
recipiente y 

5 una valvula de distribucion flexible, 

el recipiente proporciona una placa de sellado 
localizada en el pasaje de distribucion, entre el 
interior del recipiente y la valvula de distribucion, 

la placa de sellado adaptada para ocluir 
10 parcialmente la abertura del recipiente, 
caracterizada porque 

la placa de sellado define al menos una 
abertura de distribucion, y porque 

la valvula de distribucion esta arreglada para 
15 sellar todas las aberturas de distribucion cuando la tapa 
est£ en su posici6n bajada. 

7. La combinacion de cierre y recipiente de 
conformidad con la reivindicaci6n 6, caracterizada porque 
la tapa esta adaptada para recibir la valvula de 

20 distribucion y la valvula de distribucion es levantada y 
bajada en relacion a la placa de sellado cuando la tapa 
es levantada y bajada. 

8. La combinacion de cierre y recipiente de 
conformidad con la reivindicaci6n 6, caracterizada porque 

25 el alojamiento esta adaptado para recibir la valvula de 
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distribucion y la tapa esta adaptada para presionar una 
porcion de la valvula de distribucion contra las 
aberturas de distribucion cuando la tapa este en su 
posici6n bajada. 
5 9, La combinacion de cierre y recipiente de 

conformidad con la reivindicacion 8, caracterizada porque 
la tapa comprende una proyeccion adaptada para estirar 
una porcion de la valvula de distribucion hacia el 
contacto con las aberturas de distribucion cuando la tapa 

10 este en su posicion bajada. 

10. La combinacion de cierre y recipiente de 
conformidad con la reivindicacion 8 o la reivindicacion 
9/ donde la tapa est£ adaptada para retener la valvula en 
el alojamiento cuando la tapa este en ambas posiciones 

15 levantada y bajada. 
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RESUMEN Dg LA INVENCIQN 

Un cierre de distribucion (1) que incorpora una 
valvula de cierre automatico, flexible, (5) y un sello de 
transporte para prevenir la distribucion accidental de 
5 producto a traves de la valvula durante el transporte y 
almacenamiento de un recipiente lleno. El cierre incluye 
una tapa (4), la cual esta adaptada para moverse 
axialmente entre las posiciones levantada y bajada, para 
accionar el sello de transporte. El sello de transporte 

10 comprende una placa de sellado (8), localizada entre la 
valvula y la abertura del recipiente, la cual ocluye 
parcialmente la abertura del recipiente pero que define 
al menos un orificio de distribucion (9) . Para formar el 
sello de transporte, la tapa es bajada de modo que esta 

15 presi6n parte de la valvula flexible contra la placa de 
sellado alrededor de los orificios de distribtici6n, 
bloqueando por lo tanto el pasaje de distribucion hacia 
la valvula. 
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Fig.3. 




